Profis am Werk Schnell-Estrichmortel

(DE) Profis am Werk Schnell-Estrichmortel
Trockenfertigmortel fiir schwimmende Estriche, Heiz- und Verbundestriche

- Fur Nassbereiche geeignet
- nach ca. 2 - 3 Tagen mit Keramik belegbar
- 20-100 mm Schichtdicke

Anwendungsgebiete
Als Verbund- oder Heizestrich, Estrich auf Trennlage und schwimmender Estrich nach DIN
18650. Innen und aufRen, Boden.

Geeignete Untergriinde
Beton, Dammstoffe.

Untergrundvorbereitung

Der Untergrund muss sauber, fest, tragfahig, formbestandig sowie frei von
haftungsvermindernden Stoffen sein. Bei Feuchtigkeitseinwirkung aus angrenzenden
Bauteilen ist bei schwimmenden Estrichen eine Abdichtung sowie die Anbringung von
Randdammstreifen an aufgehenden Bauteilen erforderlich. Beim Einsatz als Verbundestrich
Untergrund ggf. mechanisch aufrauen, absaugen, vornassen und mit geeignetem
Haftvermittler vorstreichen. Es gelten die einschldagigen DIN-Normen, Richtlinien,
Empfehlungen und Regeln der Technik.

Festigkeitsklasse
CT-C25-F4-A12 (DIN EN 13813)

Schichtdicke
20— 100 mm je nach Belegeart und Belastung gemaf DIN 18560

Verarbeitungstemperatur
Optimal +5°C bis max. +30°C (Luft, Untergrund, Werkstoff).

Anmischen
1,3— 1,6 | Wasser mit 25 kg Profis am Werk Schnell-Estrichmortel erdfeucht bis plastisch und
nicht zu diinn anmischen. Keine Zusatze beimischen.

Verarbeitung

Zigig anmischen und auftragen und dabei ,nass-in-nass” verarbeiten. Nur Teilflachen
anlegen, die innerhalb von 4 — 5 Stunden fertiggestellt werden kénnen. Bei
Arbeitsunterbrechungen Mischer, Pumpen und Schldauche sofort griindlich reinigen.

Verarbeitungszeit
Ca. 4 - 5 Stunden bei +23°C und 50 % rel. Luftfeuchte.



Begehbar
Frihestens nach 24 Stunden bzw. Erhartung des Mortels.

Belegbar
Nach ca. 2 bis 3 Tagen mit Keramik belegbar.

Verbrauch
Ca. 19 - 21 kg/m? je cm Schichtdicke.

Lagerung
Im ungeo6ffneten Originalgebinde trocken auf Palette ca. 12 Monate lagerfahig.



(EN) Profis am Werk Rapid-set screed mortar

Ready-to-use dry mix fur for bonded, unbonded, floating and heated screeds
- Fir Nassbereiche geeignet
- Ready for tiling with ceramic tiling after 2 — 3 days
- 20-100 mm coat thickness

Use
As bonded, unbonded, floating and heated screed, based on DIN 18560. Particularly suitable
for time-critical screed laying. For indoor and outdoor use.

Suitable substrates
Concrete, insulation materials.

Substrate preparation

Substrate shall be dry, clean, solid, strong, dimensionally stable and free from any
adhesion-impairing substances. Floating screed: Waterproof membrane to be incorporated
in case of moisture action from adjoining elements, e.g. concrete substrates. Bonded screed:
Where necessary, mechanically roughen substrate, suction clean, pre-wet and prime with an
appropriate adhesion promoter. The relevant DIN standards, guidelines, recommendations
and rules of technology shall apply.

Strenght class
CT-C25-F4-A12 (DIN EN 13813)

Coat thickness
20— 100 mm to be determined in function of loads and flooring type in accordance with DIN
18560

Application temperature
From +5 °C to max. +30 °C (substrate, air, material).

Mixing
Mix 1.3 — 1.6 Itr with 25 kg Profis am Werk Rapid-set screed mortar by machine in specified
mixing ratio to an earth-moist to plastic, though not overly thin consistency.

Verarbeitung

All standard screed mixing and pumping equipment is suitable for preparing mortar. Mixing,
placing and trowelling shall be performed in immediate succession. Only lay screed sections
that may be completed within working life of 4 — 5 hours. Whenever works are interrupted,
thoroughly clean tools and equipment without delay.

Working life
Approx. 4 - 5 hours (+23 °C and 50 % rel. humidity).

Walkable/groutable
After approx. 24 hours/after setting of adhesive



Ready to receive covering
After approx. 2 — 3 days hours for ceramic tiling.

Coverage
19 — 21 kg/m? per cm screed thickness.

Shelf life
Approx. 12 months, subject to storage on pallet in dry conditions in original unopened
containers.



(PL) Profis am Werk jastrych szybkowigzacy
Sucha zaprawa do jastrychéw ptywajgcych, ogrzewanych i zespolonych.

- Réwniez do pomieszczern mokrych
- Mozliwos¢ uktadania ptytek ceramicznych po 48 — 72 godzinach
- 20-100 mm grubos¢ warstwy

Zastosowanie
Do wykonania jastrychow zespolonych, jastrychdw na warstwie rozdzielajgcej, ptywajacych i
jastrychéw ogrzewanych zgodnie z DIN 18560.

Zalecane podtoza
Beton sezonowany, materiaty izolacyjne.

Przygotowanie podtoza

Podtoza muszg by¢ czyste, suche, zwarte, nosne, odporne na odksztatcenia i pozbawione
warstw zmniejszajgcych przyczepnosc. Jastrych ptywajacy: w przypadku oddziatywania wilgoci
pochodzacej z sgsiednich elementdw, np. z podiozy betonowych, uszczelni¢. Jastrych
zespolony: w razie potrzeby zwiekszy¢ mechanicznie przyczepnos¢ podtoza, odkurzyé, zwilzy¢
i pokry¢ podktadem zwiekszajgcym przyczepnosé. Obowigzujg odpowiednie normy DIN,
wytyczne, zalecenia i zasady techniki budowlanej.

Klasa wytrzymatosciowa
CT-C25-F4-A12 (DIN EN 13813)

Grubos¢ warstwy
20-100 mm w zaleznosci od obcigzenia | rodzaju materiatu uktadanego zgodnie z DIN 18560.

Temperatura stosowania
+5°C do maks. +30°C (powietrze, podtoze, materiat).

Proporcje mieszania
Wymiesza¢ 1,3 - 1,6 | wody i 25 kg jastrychu szybkowigzgcego Profis am Werk i intensywnie
wymiesza¢ do uzyskania jednorodnej konsystencji. Nie nalezy stosowac zadnych dodatkéw.

Sposdb uzycia

Wymieszac i niezwtocznie uktada¢, pracujagc metoda ,mokre na mokre”. Nalezy wykonywac
prace czesciowo, mozliwe do ukoniczenia w ciggu 4 — 5 godzin. Mieszalnik, pompy i weze nalezy
czysci¢ natychmiast podczas przerw w pracy.

Czas uzycia

4 -5 godzin w temperaturze +23°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 50%; zwigzanej zaprawy
nie nalezy uzdatnia¢ do ponownego uzycia przez dodanie wody lub zmieszanie ze Swiezg
zaprawa.

Mozliwos¢ chodzenia
Po ok. 24 godzinach.



Mozliwos¢ uktadania oktadzin
Oktadziny ceramiczne po 2 — 3 dniach.

Zuzycie
19 — 21 kg/m? na 1 cm grubosci warstwy.

Przechowywanie
Ok. 12 miesiecy (suche, zamkniete, oryginalne opakowanie).



(TR) 'Profis am Werk' Hizh sap harci
Ylzer saplar, 1sitma saplari ve birlesik saplar icin kuru hazir harg

- lIslak alanlar igin uygun
- yakl. 2 - 3 glin sonra seramik désenebilir
- 20-100 mm katman kalinhgi

Uygulama alanlari
Birlesik sap veya isitma sapi, ayirma katmani tGzerinde sap ve DIN 18650 uyarinca ylizer sap
olarak. i¢ ve dis mekan, zemin igin.

Uygun zeminler
Beton, yalitim malzemeleri.

Zemin hazirhg

Zemin temiz, saglam, tasiyabilir, sekli bozulmaz, ayni zamanda lizerinde yapismayi azaltan
maddeler olmamalidir. Bitisik yapi parcalarindan nem niifuzunda ylizer saplarda izolasyonun,
ayni zamanda acilan yapi parcalarinda kenar izolasyon bantlarinin uygulanmasi gereklidir.
Birlesik sap olarak kullanildiginda zemini gerektiginde mekanik olarak zimparalayin, elektrikli
splirgeyle cekin, i1slatin ve uygun yapiskan maddeyle 6n uygulama yapin. Giincel DIN
normlari, yonetmelikler, tavsiyeler ve teknigin kurallari gecgerlidir.

Sertlik sinifi
CT-C25-F4-A12 (DIN EN 13813)

Katman kalinhig
Doseme tiriline ve DIN 18560 uyarinca ylike gore 20 - 100 mm

isleme sicakhig
Optimum +5°C ila maks. +30°C (hava, zemin, malzeme).

Karigtirma
1,3-1,6 | suyu 25 kg 'Profis am Werk' Hizli sap harci ile iyice ve topak olusmadan karistirin.
Katki maddeleri eklemeyin.

isleme

Hizlica karistirin ve uygulayin ve bu sirada "islak" isleyin. Sadece 4 - 5 saat iginde
tamamlanabilecek kismi alanlar olugturun. Calisma kesintilerinde mikseri, pompalari ve
hortumlari derhal iyice temizleyin.

Isleme siiresi
+23°C ve % 50 bagil nemde yakl. 4 - 5 saat.

Uzerinde yiiriinebilir
En erken 24 saat sonra ya da harg sertlestikten sonra.



Désenebilir
Yakl. 2 ila 3 glin sonra seramik dosenebilir.

Tiiketim
cm katman kalinligi basina yakl. 19 - 21 kg/m?.

Depolama
Acik orijinal kabinda kuru sekilde palet Gzerinde yakl. 12 ay depolanabilir.



(RU) Profis am Werk BbicTpoaeiicTBYIOLMUIA pacTBOP ANA CTANKKU

oTOBbIN K nPUMEeHeHUIo cyx0171 pacTBoOp ANA NAaBaAOWKNX CTAXKEK, CTAXKEK C NOA40rpeBOM U
K/1eeBbIX CTAXKEK.

- MopxoAuT ANnA BNAXKHbIX NOMeLLEeHUM
- Yepes 2 - 3 gHA BO3MOXHaA YKN3aKa NAUTKU Ha NOBEPXHOCTb
- 20-100 mm TOAWMHA cnosa

O6nactn npumeHeHmsA

B KauecTBe KOMNO3UTHOM CTAMXKKM UK CTAMKKM C NOAOTPEBOM, CTAXKKU Ha pa3aenntesibHom
cnoe v nnasatoLem cTaxkm cornacHo DIN 18650. aAna Hapy»KHbIX U BHYTPEHHUX paboT, CTeHbI
n non.

NMoaxoaawme 0CHOBaHUA
6€eToH, TEN/ION30NALUMNOHHbIE MaTeEPUaAIbI.

MoAaroroBKa OCHOBAHUA

OcHOBaHUA A0/XKHbI ObITb YACTbIMU, MPOUYHLIMU U CBOOOAHBIMM OT CHUXKAOLWMX aAre3nto
maTepunanos. B cnyyae nonagaHmaA Blarn ot coceaHMX KOMNOHEHTOB MJaBatoWMeE CTAXKKK
TpebyloT repmeTr3aLnn U KPeneHUs KpaeBblX N30NALMOHHbBIX NONO0C K BbICTYNaoWmMm
KOMMoHeHTam. Mpn Ncnonb3oBaHMKM B Ka4ecTBe CBA3YIOLLEN CTAXKKA NPU HeobXxoaAMMoCTH
MexaHuyecku obpaboTaiiTe oCHOBaHMeE, MPONblJecocbTe, NPeABapPUTE/IbHO CMOYNTE U
3arpyHTymTe NOAXOASALLMM CBA3YIOLWMM BELLECTBOM. [TPUMEHSAIOTCA COOTBETCTBYHOLLNE
ctaHaapTbl DIN, ykaszaHuA, pekomeHgaunm n npaBuaa TEXHUKK.

Knacc npoyHocTtu
CT-C25-F4-A12 (DIN EN 13813)

TonwwuHa cnosa
20 - 100 mm B 32aBMCMMOCTM OT TMNA NOKPbLITUA U Harpysku cornacHo DIN 18560

TemnepaTypHbIi pexxum gaa npUMeHeHuUs
OntumanbHo ot +5 °C go +30 °C (Bo3ayx, OCHOBaHMe, maTepuan).

3amewmnBaHue

Cmewante 1,3-1,6 n BoAbl ¢ 25 Kr pactBopa Ana boictpoit cTaxKku Profis am Werk po
NoNYyYeHMA BNAXKHOM Ha OLLYNb WU HE CAIULIKOM rycTol maccbl. He nobaBnanTe HMKaKMX
n06aBoOK.

NpumeHeHune

CmewanTe un 6bICTPO HaHecuTe, paboTana «MOKPbIM N0 MOKpoMy». Co3aaBanTe TONbKO Te
YaCTUYHble YY4aCTKU, KOTOPble MOXHO 3aBepLmnTb B TeyeHne 4-5 vacos. Bo cnyyae
nepepbiBOB B paboTe HeMeA/IeHHO U TLLATE/IbHO OUYULLLANTE MUKCEP, HAaCOChI U LNAHTW.

Bpema HaHeceHuA
MpumepHo 4-5 yacos npu Temnepatype + 23°C N 0OTHOCUTENbHOM BNAXXHOCTM 50%



BO3MOKHOCTb NeLexoaHoi HarpysKkm
He paHee, yem Yepes 24 yaca UK nocse 3aTBepAEBaAHNA pacTBopa.

MNoppalowmiica nposepke
Yepes 2-3 AHA MOMKHO NOKPbIBATb KEPAMUKONA.

Pacxop
Mpn6an3uTenbHo 19 - 21 Kr/m? Ha CM TONLLMHbI CNOA.

XpaHeHue
B 3aKpbITON OPUTMHANBHOM YNAaKOBKE COCTAaB MOMKET XPaHUTbLCA B CYXOM MeCTe Ha NoaA0He B
TeyeHue 12 mecAues.



(BG) Profis am Werk 6bp3a 3ama3ska xopocaH
FoToB 3a ynoTpeba cyx pa3TBOp 3a NiaBalyM 3amMa3Ku, OTONAUTENHM U CBBP3aHM 3aMa3Ku

- [oaxopAuLa 3a MOKpM NOMeLLeHNA
- Cnep oK. 2-3 gHM MOKe Aa ce nonaraT pasHCOBM NNOUYKHN
- 20-100 mm gebenuHa Ha cnos

O6nacTu Ha NnpunoXxeHue
KaTto KombMHMpaHa nan oTonauTeIHa 3aMasKa, 3aMma3Ka BbpXy pasaenTeneH cnom m
nnaasawa 3amaska cbraacHo DIN 18650. BbTpelwHa 1 BbHLWHA, Noa,.

MopaxopAwmM OCHOBU
beToH, U301aLMOHHN MaTepuanm.

NMoprotoBKa Ha ocHoOBaTa

OcHoBarta TpsAbBa Aa 6bae uncTa, 34paBa, ctabuiHa, cbe cTabuiHn pasmepu n b6es
BeLLecTBa, HaManABaLLM aaxe3unaTa. B cnyyan Ha Biara oT cbcegHM KOMMOHEHTU, NAaBaluTe
3aMa3KM M3UCKBAT YNAbTHABAHE U 3aKpenBaHe Ha M30/TaLUMOHHU IEHTU 33 PbboBE KbM
n3guralmnTe ce KOMNOHeHTU. AKO ce M3MN013Ba KaTo CBbP3aHa 3aMa3Ka, MeXaHUYHO
HarpanaBeTe OCHOBATa, MOYUCTETE C MPAaXOCMYyKaYKa, NpeaBapuUTeNIHO HaBNAXKHeTe U
rpyHAMpanTe ¢ NoAxoaaw, cBbp3BaLy, areHT. MpunaraT ce cboTBeTHUTE DIN cTaHAapTy,
AVNPEKTUBU, NPENOPBKU N TEXHONOTMYHN NPaBuUa.

Knac Ha aKkoct
CT-C25-F4-A12 (DIN EN 13813)

DebenuHa Ha cnosa
20-100 mm B 3aBUCMMOCT OT BMAa Ha NosaraHe u HatosapsaHeTo cnopes DIN 18560

Temnepatypa Ha 06paboTKa
OntumanHo +5°C go makc. +30°C (Bb34yx, OCHOBa, MaTepuan).

CmecBaHe
Cmecerte 1,3-1,6 | Boga c 25 kg Profis am Werk 6bp3a 3ama3Ka xopocaH, 40KaTo CTaHe
B/1aXKEH A0 NAacTUYEH U HE MHOTO pPAAbK. He aobasaiiTe HUKaKBM A06aBKM.

O6paboTtka

Pa3bbpKarite n HaHeceTe 6bpP30, paboTelrkun ,MOKPO BbpXy MOKpPO“. HaHacanTe camo
YaCTUYHM 30HU, KOUTO MOXKe Aa 6baaT 3aBbpLUEHM B pamKuUTe Ha 4-5 yaca. Mouuncrtete
MWUKCepa, NOMNUTE U MapKyumTe He3abaBHO U CTapaTeNHO NPU NpekbcBaHe Ha paboTa.

Bpeme 3a 06paboTKa
OK. 4-5 yaca npu +23°C 1 50% OTH. B/1aXKHOCT.

Mpoxoaum new
Han-paHo cneg 24 yaca nnv cnep BTBbpAABaHE Ha pa3TBopa.



MonaraHe Ha NNOYKKU
Cnegp oK. 2-3 gHU MOXe Aa ce nonarat ¢asHCOBM MNIOHKM.

NotpebneHue
OK. 19-21 kg/m? Ha cm gebennHa Ha cios.

CbxpaHeHue
B HEOTBOpPEH OPUTMHAIEH KOHTEMHEP Ha CyXO BbPXY MasieT MOXKe Aa ce CbXxpaHaBa 12
meceua.



